Sedarfsgerechte Auswahl

Blocklagerung, Regale oder
vielleicht doch gleich Automatisierung?

Um im Lager einen méglichst hohen Auslastungsgrad der zur Verfiigung stehenden
Flédche zu erreichen, kann der Logistiker mittlerweile auf eine Vielzahl an unterschiedlichsten
Hilfsmitteln zuriickgreifen. MaBgeschneiderte Lésungen fir fast alle Anwendungsfalle
stehen zur Verfiigung. Auf die bedarfsgerechte Auswah! kommt es an.

Kanallager: Einlagerung mit Shuttle (Quelle: Burkhardt Fruchtséfte)

In der Getrankebranche weitverbreitet
ist die konventionelle Bodenlagerung
im Block. Schnelle Ein- und Auslager-
spielzeiten mit groBen Mehrfach-Gabel-
staplern und eine kompakte Lagerung
sind nachvollziehbare Griinde fiir diese
Vorgehensweise. Die Stabilitit des
Lagerguts begrenzt die Stapelbarkeit
allerdings in der Regel auf drei, manch-
mal auch vier Paletten Ubereinander.
In den meist deutlich héheren Lagerhal-
len bleibt der darliberliegende Luftraum
somit haufig ungenutzt.

In der Folge muss teure Lagerfliche
zusétzlich geschaffen werden, um bei
steigendem Kapazitatsbedarf den An-
forderungen gerecht werden zu kdnnen.
Durch den gezielten Einsatz von geeig-
neter Lagertechnik kénnen an dieser
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Stelle deutliche Kapazitatseffekte reali-
siert und somit Kosten fiir aufwendige
Lagererweiterungen eingespart werden.

Aller Anfang ist schwer

Zu Beginn eines jeden Lageroptimie-
rungsprojekies steht die Frage, wie
kann die vorhandene Situation objektiv
bewertet werden, um aussagekraftige
Entscheidungskriterien zu erhalten?
Neben den Erfahrungen aus vielen
vorangegangenen Projekien, die na-
tirlich nur rein subjektiver Natur sein
kénnen, dient eine strukturierte Daten-
analyse als geeignetes Hilfsmittel.
Basierend auf dem aktuellen Artikel-
stamm lassen sich aus Absatzzahlen,
Wiederbeschaffungszeiten und spezi-

fischen Lagerreichweiten aussagekraf-
tige Bestandskennzahlen generieren.
Liegen diese einmal vor, ergibt sich
daraus ein detailliertes Bild der benétig-
ten Lagerkapazitdten in den einzelnen
Sortimentsbereichen.

Dieses Mengengerist bietet zudem
die Md&glichkeit, Zugriffshaufigkeiten je
Artikel bzw. Sortiment zu analysieren.
Die dadurch gewonnenen Erkenntnisse
bilden die Grundlage fiir die spatere
Auswahl der geeigneten Lagertechnik.

Zusétzlich zum beschriebenen Men-
gengerlst spielen auch die d&rilichen
Gegebenheiten fir die Auswahl eine
entscheidende Rolle. Soll ein neuer
Standort auf der ,griinen Wiese" ent-
stehen, ist es wichtig, die innerbetrieb-
lichen Logistikprozesse bzw. die daraus
resultierenden Anforderungen an das
neue Geb&ude bereits in der Planungs-
phase zu berlicksichtigen? Das betrifft
natUrlich auch den Bereich der Lager-
technik.

Belastung beachten

Zwei wichtige Faktoren, auf die es im
Besonderen zu achten gilt und die in
direkter Abhangigkeit zueinander ste-
hen, sind die Gebdudehthe und die
Tragfahigkeit des Hallenbodens. Durch
die passende Lagertechnik kénnen weit
gréBere Lagerhthen erreicht werden,
als es mit der klassischen Blocklage-
rung moglich ware. Entsprechend groB
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fallen die Belastungen fir den tragen-
den Untergrund aus. Zudem handelt
es sich bei den anfallenden Lasten meist
um punktuelle Flachenpressungen, wie
man sie zum Beispiel von konventionel-
len Regalstiitzen kennt. Dadurch wird
die Belastung des Untergrundes noch-
mals erhéht.

Soll hingegen Lagertechnik in einem
bestehenden Gebdude nachgeriistet
werden, fallt der Einfluss auf die zwei
zuvor genannten Faktoren eher gering
aus. In einem solchen Fall missen
sie vielmehr als vorgegebene Rahmen-
bedingungen betrachtet werden, die
in die Planungen mit einbezogen wer-
den missen. Deutlich wichtiger sind
hier bestehende Platzverhiltnisse, eine
geeignete Bodenqualitat oder vorhan-
dene Stltzen bzw. Tragwerke.

Spielzeiten gering halten

In Sortimentsbereichen, in denen groBe
Mengen in kurzer Zeit ,gedreht” wer-
den missen, liegt der Fokus darauf,
die Spielzeiten fir Ein- bzw. Auslager-
vorgdnge so gering wie maglich zu hal-
ten. Eine Erhéhung des Auslastungs-
grades darf hier keinesfalls zulasten
der Produktivitét gehen. Optimierungen
unter Beibehaltung der Ein- und Ausla-
gerleistung sind aber auch hier anzu-
streben. Anzutreffen ist diese Art von
Anforderung vorrangig in Lagerberei-
chen, in denen die Topdreher unter-
gebracht sind. Meist handelt es sich
dabei um wenige Top-A-Artikel, mit
denen der GroBteil der Absatzmenge
generiert wird. Hier auf eine hoch-
automatisierte und innovative Technik
zu setzen, ist hdufig nicht die optimale
Ldsung.

Die Anforderungen, die eine solche
Technik an die Beschaffenheit des
Lagerguts stellt, kénnen im Alltag oft
nicht erfillt werden. Wie oft kommt es
in der Getrankelogistik vor, dass Kisten
oder Fésser wéhrend des Transportes
Gber den Rand der Palette hinaus ver-
rutschen oder dass man den Ladungs-
tragern durch die x-te Lagerung im
Freien die Witterungseinflisse férmlich
ansieht? So etwas ist bei manuellem
Handling mit dem Gabelstapler und der
Lagerung in Blécken mehr oder weni-
ger verzeihlich. Sollen solche Paletten
allerdings von automatisierter Lager-
technik weiterverarbeitet werden, ist
mit enormem Aufwand zu rechnen,
um die Ladungstrdger so vorzuberei-
ten, dass die Technik diese verarbeiten
kann. In Anbetracht von moglichst kur-
zen Spielzeiten ist das natlrlich schwer
zu gewdhrleisten.

Wechselt man den Sortimentsbereich
in Richtung B-Artikel, ergibt sich ein
vollig anderes Bild. Der Fokus liegt nun
nicht mehr vorrangig auf méglichst kur-
zen Spielzeiten, sondern eher auf einem

Kanallager vor Bestiickung (Quelle: Burkhardt Fruchtséfte)

hohen Nutzungsgrad der zur Verfligung
stehenden Lagerflichen bzw. Lager-
héhen. Um kompakt lagern zu kénnen
und dennoch flexibel zu bleiben, stehen
diverse Regaltypen zur Verfigung.

Keine zu hohen Absetzhdhen

Robuste Technik und einen relativ ge-
ringen Investitionsaufwand zeichnen
statische Regalanlagen aus. Neben
einer hohen Flexibilitdt durch den Ein-
zelplatzzugriff werden Palettenregale
haufig eingesetzt, um dort die Kommis-
sionierung von Einzelgebinden unterzu-
bringen. Im Vergleich zur Kommissio-
nierung im Block sicherlich die deutlich
effizientere Methode.

Den gréBten Trumpf spielt das Paletten-
regal allerdings bei der Lagerhdhe aus.
Da die Stapelbarkeit des Lagergutes

im Regal keine groBe Rolle spielt, kann
die gesamte Héhe der Halle ausgenutzt
werden. Beschrankt wird die Lagerhéhe
hier eher durch die eingesetzten Flur-
férderzeuge bzw. deren Hubhdhen.
Werden die Absetzhohen zu hoch, ist
das Ein- bzw. Auslagern ohne Hilfsmit-
tel nicht mehr zu empfehlen.

Einfahrregal mit LiFo-Prinzip

Bei allen Vorteilen, die ein Paletten-
regal bietet, Idsst sich der relativ hohe
Verkehrsflichenanteil in einer solchen
Regalanlage nicht wegdiskutieren. Um
diesen zu reduzieren und somit den
Fldchennutzungsgrad zu erhéhen, bie-
ten sich Sonderformen des Paletten-
regals an. Sehr kompakt und konzen-
triert lassen sich Paletten in einem
Einfahrregal unterbringen. Diese Regal-
form ist allerdings deutlich weniger
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Paletten-Durchlaufregal (Quelle: SBP)

flexibel als das zuvor genannte Palet-
tenregal. Ein Zugriff auf die einzelne
Palette ist hier nicht maglich, vielmehr
werden in einem Einfahrregal Gassen
beschickt, deren Kapazitat sich durch
die gewdhlte Tiefe bzw. Hohe der
Anlage definiert. Da die Bedienung bei
einem Einfahrregal nur auf der Vorder-
seite vorgesehen ist, wird ausschlieB-
lich nach dem LiFo-Prinzip ein- bzw.
ausgelagert.

Mit zusétzlicher Technik lasst sich die
kompakte Lagerung in einem Einfahr-
regal allerdings auch um einiges flexib-
ler gestalten. L&sst es die r&umliche
Situation zu, dass die Anlage auch von
zwei Seiten bedient werden kann, kann
sie durch Installation von Rollenbahnen
in ein dynamisches Regal umgeriistet
werden.

Es entsteht ein sogenanntes Durch-
laufregal. Die Beschickung eines sol-
chen Regals findet auf der Riickseite
statt. Dadurch, dass die Rollenbahnen

Statisches Palettenregal (Quelie: SBP)
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im Regal mit einem bestimmten Nei-
gungswinkel verbaut werden, rollen
die Paletten schwerkraftgetrieben zur
Entnahmeseite. Dort werden sie nach
dem FiFo-Prinzip entnommen. Durch
den Zugriff auf den einzelnen Kanal er-
héht sich die Flexibilitdt im Gegensatz
zum statischen Einfahrregal um ein Viel-
faches.

Weiterentwicklung maoglich

Reicht der zur Verfigung stehende
Platz nicht aus, um ein solches Regal
von zwei Seiten zu bedienen und macht
es die Anzahl der zu lagernden Artikel
dennoch erforderlich alle Kanile einzeln
beschicken zu kdnnen, gibt es auch
hierfir eine passende Ldsung. Mit dem
Einsatz eines automatisierten Shuttle-
bzw. Satellitenfahrzeugs lasst sich ein
statisches Einfahrregal relativ unkom-
pliziert zu einer teilautomatisierten Re-
galanlage weiterentwickeln.

Beschickt werden solche Anlagen
ebenfalls durch Flurférderzeuge, auch
hier stehen mittlerweile automatisierte
Versionen zur Verfigung, die Ein- und
Auslagervorgédnge in den einzelnen
Kandlen (bernimmt allerdings das
automatisierte Shuttlefahrzeug. Bedient
werden solche Fahrzeuge per Fern-
steuerung durch den Staplerfahrer.

Sammelpaletten bilden

Angekommen bei den Exoten und
Langsamdrehern im Sortiment, &ndern
sich die Anforderungen an mdgliche
Lagertechnik ein weiteres Mal. Eine
meist kaum (berschaubare Anzahl
an Produkten muss in verschwindend
geringer Stlckzahl vorgehalten werden,
sodass oft weit weniger als eine Pa-
lette im Bestand geflihrt wird. Um Platz
zu sparen, lassen sich natirlich schnell
und einfach ,Sammelpaletten” bilden,
die unterschiedlichste Artikel enthal-
ten. Ein Handling von solchen Paletten
ist allerdings mit hohem Aufwand ver-
bunden.

Durch den geschickten Einsatz der pas-
senden Lagertechnik lasst sich dieser
Aufwand vermeiden. Missen Sam-
melgebinde, wie Kisten, Kartons oder
Trager gehandelt werden, bieten sich
sogenannte Kistenrollenbahnen an. In
ihrer Ausflihrung ganz auf die Lage-
rung von Getrankekisten zugeschnit-
ten, konnen solche Bahnen auch in be-
stehende Palettenregale nachgeristet
werden. Die Stellplatze oberhalb der
so geschaffenen Bahnebene kénnen
weiterhin als Reservezone fur z.B. An-
bruchpaletten genutzt werden. Missen
hingegen Kleinstgebinde, wie Flaschen,
Weichpackungen oder Ahnliches gela-
gert und kommissioniert werden, kann
eine Fachbodenregalanlage helfen.
Begehbare ein- oder mehrgeschossige
Anlagen machen es méglich, eine hohe
Artikelanzahl auf kleinstem Raum unter-
zubringen und effektiv zu handeln.

Fazit
Durch den gezielten Einsatz von ge-
eigneter Lagertechnik lassen sich,

Uber alle Sortimentsbereiche hinweg,
Kapazitats- und/oder Produktivitats-
effekte erreichen. Meist bieten sich
schon innerhalb der bestehenden
Gebdude groBe Optimierungspoten-
ziale, die mit relativ geringem Aufwand
realisiert werden kénnen. Wird der Ein-
satz von Lager- und Automatisierungs-
technik bereits in der Planungsphase
fiir ein neues Gebadude bzw. einen ganz
neuen Standort berlcksichtigt, kénnen
individuell zugeschnittene L&sungen
geschaffen werden. Ausschlaggebend
ist in jedem Fall eine fundierte Analyse
der Anforderungen, um die fur den je-
weiligen Anwendungsfall geeignetste
Lésung zu finden.



