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Displays

Fiir den Vertrieb ein Traum, fiir die Logistik ein Graus!

Standig steigender Kostendruck und
immer niedrigere Verglitungssitze
fur die Abwicklung der Getrinke-Lo-
gistik zwingen Produzenten und
Handler gleichermaBen, diesen Be-
reich permanent im Auge zu behal-
ten. Neben der Effizienz von Logis-
tikprozessen ist gerade die optimierte
Auslastung von bestchenden Lagern
und Hallen ein wirkungsvoller Hebel,
um dauerhaft wettbewerbsfihig zu
bleiben.
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Dieletzten Jahre haben allerdings
gezeigl, dass gerade der Vertrieb
immer stirker auf einen individuel-
len und einprigsamen Auftritt am
POS abzielt. Neben der Abkehr vom
Mehrweg-Gedanken bzw. der Ein-
fahrung neuer, individueller Gebin-
de wird ein solcher Auftritt immer
haufiger Uber marketingwirksame
Verkaufs-Displays realisiert. Was aus
Sicht des Vertriebs sicherlich ein
grandioses Konzept zur Platzierung
der Marke und schlussendlich zur
Umsatzsteigerung  darstellt, flhrt
bei dem geneigten Logistiker schon
seit Jahren eher zu ,Stdrnrunzeln®
und ,Bauchschmerzen®. Denn so
wirksam diese Displays am POS auch
sein mogen, das-Handling solcher
Ladungstriger ist in der Regel mit
hohem Aufwand verbunden. Spe-
ziell die Stapelbarkeit, und somit
die direkte Auswirkung auf einen

36

hohen Auslastungsgrad von beste-
henden Lagerhallen, spielt hier eine
entscheidende Rolle. Wie die Logis-
tik mit diesem Zwiespalt umgehen
kann und welche Moglichkeiten es
gibt, trotzdem optimiert zu lagern,
wird im Folgenden eingehend be-
leuchtet.

Auf die Mengen kommt es an!
Ausgehend von einer fundierten
Mengenanalyse der einzelnen Dis-
play-Artikel ergeben sich
vielfiltige Moglichkei-
ten, Lagerung bzw.
Handling von solchen
Ladungstragern zu op-
timieren. Wichtig bei
der Mengenanalyse ist,
besonders in einem sich
so dynamisch entwi-
ckelnden Umfeld, auch
immer ein Blick in die
Zukunft. Informationen
des Vertriebs zu Absatz-
planzahlen, gepaart mit
den Ist-Daten zurtcklie-
gender Zeitriume, ge-
ben ein aussagekraf-
tiges Bild tber die zu
erwartenden Mengen.
Auf Basis dieser Analyse kann an-
schlieBend entschieden werden, wie
mit diesen Paletten umgegangen
werden soll und ob und in welchem
Umfang der Einsatz von geeigneter
Lagertechnik in Frage kommt.

Ganz klassisch und auch heute
noch vorrangig im GFGH und in der
Industrie anzutreffen ist die Boden-
bzw. Blocklagerung. Fir die Vielzahl
der gelisteten Artikel ist die Blockla-
gerung eine durchaus geeignete La-
germoglichkeit. Gerade bei hohen
Umschlagshiufigkeiten und vielen
Bewegungen des Artikels spielt die
Blocklagerung ihre Vorteile aus.
Schnelles, unkompliziertes Ein- und
Auslagern von meist mehr als einer
Palette durch Mehrfach-Gabelstap-
ler fliihren zu kurzen Spielzeiten und
zu einer hohen Produktivitit. Hinzu
kommt eine oftmals ausreichende
Ausnutzung der gegebenen Hallen-

hohen durch die gute Stapelbarkeit
der meisten Getrankekisten. Wie
aber lassen sich diese Vorteile mit
den uns allen bekannten Eigenschaf-
ten der Display-Palette, hier sind vor
allem die geringe Belastbarkeit und
die starke Kipp-Anfilligkeit zu nen-
nen, in Einklang bringen? Eigentlich
gibt es darauf nur eine, wenn auch
unerfreuliche, Antwort: Gar nicht!
Wobei sich diese drastische Formu-
lierung bei genauerer Betrachtung
sicherlich ein wenig abmildern ldsst.
Daher trifft die Antwort ,nur mit gro-
Ben Anstrengungen” es wohl etwas
besser.

Betrachtet man die geringe Be-
lastbarkeit der Display-Paletten, stellt
sich die Frage, wie sich diese Paletten
dennoch ibereinanderstapeln lassen.
Oftmals ldsst sich eine gewisse Stapel-
barkeit durch stabile Lastverteiler er-
reichen. Solche Lagerhilfsmittel kon-
nen zum Beispiel aus Kunststoff oder
Holz bestehen und werden auf die
untere Palette gelegt, bevor die zwei-
te Palette aufgestapelt wird. Dadurch
werden die Punktbelastungen, die
durch den direkten Kontakt zwischen
den Bodenbrettern der Palette und
den einzelnen Flaschenverschlissen
entstehen, in eine gleichmaBige Fla-
chenbelastung umgewandelt. Diese
Flachenbelastung erméglicht es, zu-
mindest eine Palette aufzustapeln.
Aber hier ist Vorsicht geboten, nicht
bei allen Display-Artikeln reicht die
Lastverteilung aus, um stapeln zu
konnen!

Um die Kipp-Anfilligkeit zu re-
duzieren, gibt es mittlerweile einige
Varianten der Ladungssicherung,
die sich abseits des bekannten Wi-
ckelverfahrens gut fir diesen Zweck
eigenen. Als Beispiel soll an dieser
Stelle der s. g. Haubenstretcher die-
nen, der dem einen oder anderen
bereits vom Handling von Sackwa-
ren bekannt ist. Bei diesem Verfah-
ren wird ein vorgedehnter Schlauch
tiber die Palette gezogen, am oberen
Ende verschweilit und abschlieBend
wieder entspannt. Durch den Drang
des Materials in seinen Ausgangszu-



stand entsteht eine sehr robuste und
belastbare Ladungssicherung. Ge-
rade fiir Halb- und Viertelpaletten
ist diese auBerst stabile Art der La-
dungssicherung ein probates Mittel,
um das Handling zu verbessern.

Nur die richtige Technik hilft wirklich!
Wirklich effektiv lassen sich Displays
allerdings nur unter Einsatz von ge-
eigneter Lagertechnik handeln. Be-
reits das konventionelle Palettenregal
bringt im Vergleich zur nur bedingt
geeigneten Blocklagerung grofle
Vorteile. Durch die Vereinzelung der
Paletten im Regal ist die geringe Be-
lastbarkeit der Displays kein Thema
mehr. Dadurch kénnen auch Displays
in bisher nicht gekannten Héhen
gelagert werden. Halb- bzw. Vier-
telpaletten kénnen durch den Un-
terbau einer Europalette, und ggfs.
einer zusatzlichen Ladungssicherung,
ebenfalls unkompliziert im Regal un-
tergebracht werden. Hinzu kommt
die Méoglichkeit, die vorhandenen
Hallenhohen konsequent auszunut-
zen. Moderne Schubmaststapler sind
durchaus in der Lage Hohen von 10
m und mehr zu bedienen, sollten
diese denn zur Verfiigung stehen. Fur
Schnelldreher bzw. Artikel mit hohen
Durchschnittsbestinden ist das Palet-
tenregal allerdings nicht die geeigne-
te Wahl. Auf Grund der hohen Flexi-
bilitit durch die Erreichbarkeit jedes
einzelnen Stellplatzes ergibt sich per
Definition ein recht hoher Verkehrs-
wegeanteil. Die Folge ist ein deutlich
geringerer Lagernutzungsgrad im
Vergleich zu kompakten Regalvari-
anten, trotz idealer Ausnutzung der
vorhandenen Hallenhoéhe.

Um sowohl einen hohen Flachen-
nutzungsgrad, als auch eine optima-
le Ausnutzung der Hallenhoéhe zu
erreichen, kann auf eine kompakte
Variante des Palettenregals zurtick-
gegriffen werden. Das Einfahrregal
bzw. Kanallager verbindet beide
Vorziige und ist kaum aufwendiger
zu installieren als ein konventionel-
les Palettenregal. Dieser Regaltyp ist
allerdings deutlich weniger flexibel,
als das zuvor genannte Palettenregal.
FEin Zugriff auf die einzelne Palette
ist hier nicht moglich, vielmehr wer-
den in einem Einfahrregal Gassen
beschickt, deren Kapazitat durch die
gewihlte Tiefe bzw. Hohe der Anlage
definiert wird. Da die Bedienung bei
einem Einfahrregal standardmaBig
nur auf der Vorderseite vorgesehen

ist, wird ausschlieBlich nach dem Li-
Fo-Prinzip ein- bzw. ausgelagert. Da-
durch eignet es sich vorrangig fiir Ar-
tikel mit hohen Lagerbestinden. Die
Ein- und Auslagerzeiten definieren
sich ebenfalls durch die gewahlten
Lingen der einzelnen Gassen.

Mit zusatzlicher Technik ldsst sich
die kompakte Lagerung in einem
Einfahrregal allerdings auch um
einiges flexibler gestalten. Lasst es
die rdumliche Situation zu, dass die
Anlage auch von zwei Seiten bedient
werden kann, kann sie durch Instal-
lation von Rollenbahnen in ein dyna-
misches Regal umgerastet werden.
Es entsteht ein so genanntes Durch-
laufregal (DLR). Die Beschickung
eines solchen Regals findet auf der
Ruckseite statt. Dadurch, dass die
Rollenbahnen im Regal mit einem
bestimmten Neigungswinkel verbaut
werden, rollen die Paletten schwer-
kraftgetrieben zur Entnahmeseite.
Dort werden sie nach dem FiFo-Prin-
zip entnommen. Durch den Zugriff

MARKTMONITOR [IAY8Y

auf den einzelnen Kanal erhéht sich
die Flexibilitit im Gegensatz zum
statischen Einfahrregal um ein Viel-
faches. Zudem konnen Artikel mit
deutlich geringeren Bestandsmen-
gen gelagert werden und es wird
dennoch ein hoher Auslastungsgrad
erzielt. Aber auch hier ist wieder Vor-
sicht geboten. Nicht alle Display-Pa-
letten sind fir die schwerkraftge-
triebene Beférderung in einem
solchen DLR geeignet. Ausgiebige
Tests, gemeinsam mit potentiellen
Lieferanten dieser Lagertechnik,
sind hier im Vorfeld unabdingbar.
Gegebenenfalls kann auch hier eine
robustere Ladungssicherung mittels
Haubenstretcher o. a. die Eignung
der Ladungstrager gewihrleisten.
Reicht der zur Verfugung stehen-
de Platz nicht aus, um ein solches
Regal von zwei Seiten zu bedienen
und macht es die Anzahl der zu la-
gernden Artikel dennoch erforder-
lich, alle Kanile einzeln beschicken
zu konnen, gibt es auch hierfir eine
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passende Losung. Mit dem Einsatz
eines automatisierten Shuttle- bzw.
Satellitenfahrzeugs lasstsich ein sta-
tisches Einfahrregal relativ unkom-
pliziert zu einer teilautomatisier-
ten Regalanlage weiterentwickeln.
Beschickt werden solche Anlagen
ebenfalls durch Flurférderzeuge.
Die Ein- und Auslagervorginge in
den einzelnen Kanilen tbernimmt
allerdings das automatisierte Shutt-
lefahrzeug. Bedient werden solche
Fahrzeuge per Fernsteuerung durch
den Staplerfahrer. Zusitzlich hat
der Nutzer einer solchen Anlage
die Wahl, welche Lagerstrategie zum
Einsatz kommen soll. Soll nach
dem FiFo-Prinzip gelagert werden,
ist eine beidseitige Beschickung
notwendig. Fiir das LiFo-Prinzip ist,
wie bei der statischen Variante, eine
Beschickungsseite ausreichend.
Fazit: Widmet man sich dem
Thema Displays ein wenig naher, erge-
ben sich durchaus sehr effektive Mog-
lichkeiten, mit ihnen logistisch sinn-
voll umzugehen. In Abhingigkeit von
den jeweiligen Mengen, bieten sich
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quer durch alle Anwendungsberei-
che verschiedenste Losungen an. In
den meisten Fallen lassen sie sich mit

relativ geringem finanziellen sowie
zeitlichen Aufwand in hestehende La-
gerkonzepte integrieren. Abgeschen
davon, kénnen diese Losungsansitze
auch abseits der Display-Thematik
Produktivitits- und Effizienzvorteile
im Lager mit sich bringen.
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